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AKS 9600-CUT

ViSeglava horizontalna masina za varenje

List o podacima o
proizvodu AKS
9600-CUT

NaSe znanje je vasa prednost

Serija AKS 9600-CUT je najsavremenija viSeglava horizontalna masina za varenje PVC profila (opcionalno sa 4, 6
ili 8 glava za varenje) sa funkcijom formiranja istisnutog vara ili bez vidljivog vara (nulti var) kao i

varenje PVC profila sa montiranom alu oblogom.

Ova iznimno fleksibilna serija masina savrseno je prilagodena
posebno za varenje profila (sa ili bez funkcije CUT) sa
foliranim, obloZenim ili koekstrudiranim povrSinama kao i za
sve ostale vrste profila i profila sa montiranim alu oblogama.
Takoder bijeli standardni profili se mogu obradivati na
konvencionalan/standardan nacin ili opcionalno varenjem sa
visokom temperaturom. Zastitna folija na profilu moze ostati
bez obzira koja bi bila metoda varenja. To osigurava proces
varenja/frezovanja kontroliran pomocu 19 servo osa tako da
imate punu kontrolu i utjecaj na omjer topljenja i spajanja
profila kao i na konacni rezultat varenja. Bijeli ili folirani profili
mogu biti opcionalno zavareni sa ili bez istisnutog vara (nulti
var) zahvaljujuci elektronskoj kontroli prilikom pripreme
podataka za varenje.

AKS 9600-CUT u verziji sa 6 ili 8 glava za varenje primjenjuje
se za varenje precke i opcionalno moze se dodati grijanje
ploCe sa gornje strane kako bi se proces varenja
najoptimalnije prilagodio vasim proizvodnim potrebama.

e AKS 9600-CUT sa Vario funkcijom varenja za ogranicenje
vara na 0,2-2,0 mm i nulto varenje u kombinaciji sa
agregatima za frezovanje.

Tehnicke informacije

@ 6glava oko 4950 kg
Primj
230/400 V, 50-60 Hz
L1-L2-L3-N-PE
10kw, 20A

7 bara
@ @ oko 92 | (pri 7 bara)

Tehnicki podaci vrijede za osnovnu masinu bez opcija. Veli¢ina prema
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Sve komponente masine su u skladu sa nasim visokim
standardima kvalitete — dakle mozete biti sigurni da imate
potpuno pouzdanu proizvodnju u bilo koje vrijeme. Dobar
pristup pojedinacnim modulima i dijagnoza putem
upravljacke jedinice omogucava brzo i jednostavno
odrzavanje i Cis¢enje masine. Obrada oko dihtunga prije
varenja je jos jedna prednost koja omogucava da se
zavareni Sav svede na minimum.

Optimalan rezultat varenja razliCitih profila osiguran je
zahvaljujuci Cinjenici da su svi parametri kao Sto su parametri
frezovanja, vremena topljenja i spajanja, temperatura
varenja, pritisak varenja i vrijeme hladenja individualno
podesivi.

Vrsi se stalan nadzor i kontrola temperature varenja pomocu
savrseno sinhronizovanih elektronskih regulatora temperature
i grijaCa. Svi parametri su memorisani u upravljackoj jedinici
za svaki pojedinacni profil.

Pozicioniranje svih 19 osa vrsi se putem AC motora
upravljanih putem centralne upravljacke jedinice. Svi modeli
su opremljeni sa integrisanim transportom okvira koji se
moze uvezati u svim daljnim proizvodnim procesima.

Primjer 6 glava

(u] ul

AKS 9600 35/35-6

T

iy v




AKS 9600-CUT

Horizontalna masina za varenje PVC profila

PVC varenje
U NOVoj

dimenziji

Savrsena obrada oko dihtunga

Obrada profila oko dihtunga metodom

frezovanja sa centralnim frezerom prije
varenja osigurava prvoklasne rezultate
kao standard.

*opcionalno dostupan

Upravljanje prilagodeno korisniku
=
IPC kontrola upravljanja sa visokokvalitetnim ekranom

u boji i mogucénoscu povezivanja putem mreze
omogucava jednostavno upravljanje prilagodeno
svakom korisniku koji jednostavno i izvrsno
povezivanje sa drugim masinama u proizvodnom
procesu.

f Nema ponovnog rezanja

Zbog funkcije frezovanja profila moguca je kompenzacija
tolerancije rezanja profila prilikom stezanja profila prije
varenja (profili odrezani preko potrebne mjere). Na taj
nacin se uvijek osigurava potreban odnos izmedu
topljenja i spajanja profila za savrSen rezultat varenja.
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%i\ Cist individualan zavréni rezultat

Za profile sa folijom sa jedne strane, podeSavanje zazora
vara na 0,2-2,0 mm omogucava normalno varenje profila
na strani sa bijelom bojom i CUT varenje bez istisnutog
vara (nulti var) sa druge strane profila.

Visoko ucinkovito

Zastitna folija bi trebala ostati na profilu:
ucinkovitost je znacajno povecana i zastita
profila prilikom transporta Stokova i krila
je na taj nacin obezbijedena.

Veoma fleksibilan

Veliki centralni frezer-glodalo (sa
dugotrajnim reverzibilnim umetcima
nozevima za frezovanje) je garancija za
visoku ucinkovitost. Cak i

Cisti ¢oskovi

materijala.

najkomplikovaniji oblici-konture profila
mogu biti obradene zahvaljujuéi
nozevima-umecima za frezovanje.

Frezovanje profila i stezanje u jednom
prije procesa varenja osigurava visok
kvalitet varenja razlicitih profila -

Bez granica

CUT fukncija se lako moze kombinovati sa
varenjem precke i HFL varenjem (sa strane
stola); zavarivanje velikom brzinom kao
konvencionalno upotpunjenje asortimana
proizvoda.



