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SCHIRMER REZNO-OBRADNI CENTAR ZA PVC
PROFILE

Symbol photo

Kratak opis:
e Tip: BAZ 1000
» Proizvodac: SCHIRMER GmbH, Njemacka
» Godina proizvodnje: 2002
* Smijer rada: sa lijeva na desno
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Karakteristike:

1) REZNO-OBRADNI CENTAR BAZ 1000 G
1.1 Postolja masine Cvrste varene konstrukcije, oklopa masine ukljuc. poklopac za zastitu od buke.

1.2 Automatski uvodni magacin za manuelno punjenje, sa beskonacnim, eloksiranim aluminijskim lezistima
za profil za 9 profila max. 6.500 mm duzine, automatska predajna stanica na transportnu traku
hvataljke. Magacin se moZze puniti sprijeda i sa bo¢ne strane.

1.3 Uredaj za uvlacenje za PVC profile do 6.500 mm duzine sa NC-pozicionirajucom hvataljkom koju pogoni
visokodinamicni linearni trofazni servo-motor. Brzina pozicioniranja do 150 m/min.

1.4 Kompletna rezna jedinica u Cetvero-osnoj izvedbi sa jednim reznim agregatom za zarezivanje i rezanje,
sa kontinuiranim NC-upravljanim pogonom za zakretanje, opseg zakretanja +45°/90°/135° za rezni list
promjera 420 mm, snaga motora 2,2 kW, za profile max. Sirine do 180 mm

1.5 Motorizovane hvataljke za izvoz profila na poprecni transport profila

1.6 PC - upravljanje masinom Typ C 6130 (Beckhoff) sastavljeno od

- Industrijski racunar CPU: Celeron 700 MHz, hard disk 40 GB, operativni sistem DOS 6.22
- Softverski paket BAZ 1000, sa mogucnosti proSirenja za dodatni obradni centar SBZ

- Upravljanje masinom preko II/O optickih vodova - feldbus

- sa integrisanim SPS i NC upravljanjem

- Disketna jedinica 3,5"

- Monitor u boji 12", TFT

- Kuéiste: industrijsko, ugradeno na upravljacki pult

1.7 Razvodni elektro-ormar pricvrséen na postolje masine

1.8 Obradna stanica izvedena kao G-modul, sa 3 servo ose, ukljuCujuéi stezne elemente i vezu sa upravljackom
jedinicom.

Stanica je opremljena sa visokofrekventnim elektromotorima - 7 motora - za obrade na PVC profilima (bez
Celi¢nih ojacanja)

- drenazne i prozracne otvore i busenje rupa u profile u stoku, krili, precci I Stulpu

- markiranje rupa za upadnice na Stoku kao I na precci odozgo i odozdo

- frezanje utora za bravu na krilu O 12 x 50 - 70 mm

- frezanje utora za bravu na na ulaznim vratima za glavnu I sporednu bravu

- frezanje otvora za PZ cilindar i rupa za kvaku na krilu ulaznih vrata

- frezanje za upadnice ulaznih vrata sa i bez el.brave na stoku ulaznih vrata.

- markiranje rupa za veznike Stoka, precke i Stulpu koji se zavr¢u sa vanjske strane

- busenje rupa za kutnu spojnicu

- busenje rupa za kutnu spojnicu kao i za lezaj Skara 2 x 5 mm / 4 x 2,7 mm

- frezanje za spojnicu precke

1.9 Horizontalni pufer za profile za neovistan transport (obradenih PVC profila do 3000 mm od obradne stanice
do stanice za Celik)

1.10 Stanica za umetanje armature-Celika u pvc profile (ru¢no umetanje)
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1.11 Printer za etikete sa nosacem i elementima za prikljucenje
2) OBRADNI CENTAR SBZ/CNC
2.1 Postolje masine od ¢vrste varene konstrukcije

2.2 NC upravljana hvataljka za izvoz obradenog profila duzine do 3000 mm, pogon preko visokodinami¢nog
trofaznog servo motora, brzina pozicioniranja do 150 m/min.

2.3 Razvodni elektro-ormar pri¢vrséen na postolje masine

2.4 NC upravljana dvoosna stanica za obradu PVC profila sa uvucenim Zeljezom sa sljedec¢im obradama:

- uvrtanje vijaka za spajanje Celika sa PVC-om (uvrtanje sa gornje i donje strane) sa frekventno regulisanim
motorima, podeseno za vijke 3,9 x 15 mm

- busenje rupa za poluolive 12/12/12 mm

- busenje rupa za precku 6,5/10,5 mm

2.5 dodatni hvataljka sa NC kontrolom za smanjenje vremena transporta Sipke, pogon preko visoko dinami¢nog
trofaznog servo motora, brzine pozicioniranja do 180 m/min.

2.6 Trakasti transporter sa 10 remenja za poprecni transport obradenih profila, duzine 2.000 mm, Sirine 2.400
mm.

2.7 Zastitna ograda sa vratima i integrisanim nuznim zaustavljanjem

PROGRAMIRANJIE OBRADA/MASINE ZA VASE PROFILE UKLJUCENO U CIJENU.
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