Wir haben in der Profilbearbeitung neue Standards
gesetzt. Mit dem Profilbearbeitungszentrum PBZ.
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Wir steigern die Produktivitdt in der Fenster- und
Haustlirenfertigung. Spiirbar!

Um die komplette Bearbeitung aller Profiltypen in der
Fenster- und Haustiirenfertigung in einem Durchlauf
zu erreichen, haben wir alle Bearbeitungsaggregate
auf einem Drehkranz angeordnet, der von 0° bis 360°
positioniert werden kann. Durch diese konstruktive
Losung werden in nur einem Arbeitsgang alle Bear-
beitungsschritte CNC-gesteuert mit hdchster Prazision
ausgefiihrt, da samtliche Aggregate iiber digitale Fre-
quenzumformer angesteuert werden. Der Einsatz von
Bohrschablonen und Positionierhilfen ist nicht mehr
erforderlich.

In dem modular aufgebauten Bearbeitungszentrum
wurden alle wichtigen Komponenten, wie Steuerung,
Bedienerfiihrung via Monitor, Scanner sowie Zu- und
Austransportpuffer iibersichtlich angeordnet. Der von
allen Seiten zugangliche Aufbau des Profilbearbeitungs-
zentrums PBZ gewahrleistet einen schnellen Werkzeug-
wechsel, einfache Wartung und Instandhaltung.

Durch frei programmierbare Bearbeitungsschritte iiber
eine ausgereifte Software sind der Bearbeitungsvielfalt
keine Grenzen gesetzt. Selbstverstandlich 1aBt sich das
PBZ problemlos in vorhandene Netzwerke integrieren.
Individuelle Profilbearbeitungen, neue Profile oder
komplette Profilsysteme werden auf Kundenwunsch
von unseren Anwendungstechnikern programmiert und
iiber die Fernwartungssoftware in die Maschinensteue-
rung iibertragen.



Wo perfekte Ergebnisse zahlen, machen wir keine
Experimente!

Die vielseitigen Bearbeitungsmaglichkeiten der Profile
sowie die Verarbeitung aller gangigen Profilldngen er-
maoglicht allen BetriebsgroRen in der Fenster- und Haus-
tiirenproduktion rationelle Fertigung. Ob optimiert nach
Programm, nach Bedarf durcheinander, profil- oder auf-
tragsbezogen, komissionshezogen oder als Einzelstiick
gearbeitet wird: durch die freiprogrammierbare Zan-
genposition kann jeder Profilquerschnitt ohne Umriist-
zeiten verarbeitet werden.

Auflegen und Abnehmen — der Profiltransport erfolgt
automatisch Giber Zufuhrmagazin und Austransportpuf-
fer —und Auswahlen der Profildaten iiber einen Scanner
ist die einzig verbleibende Tatigkeit. Die Profilidentifika-
tion gewdhrleistet die exakte Ausfiihrung der festgeleg-
ten Bearbeitungsschritte. Die Geschwindigkeit der Bear-
beitungsschritte ist individuell einstellbar.
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Die Bedienung erfolgt iiber eine Klartextanzeige. Die in
einem Fensterbauprogramm erstellten Daten werden
jobbezogen eingelesen, die stabbezogenen Daten op-
tisch angezeigt und iiber den integrierten Scanner iden-
tifiziert. Die je nach Beschlag erforderlichen Bohrbilder
werden als Unterprogramm auf der Maschinensteue-
rung verwaltet. Sie konnen einfach umprogrammiert
werden. Die optische Simulation iiber den Bildschirm
ermdglicht eine genaue Kontrolle der durchgefiihrten
Programmanderung und schlieBt manuelle Bedienfeh-
ler aus.

Sollte, trotz aller Prazision und Zuverldssigkeit, doch ein-
mal ein Fehler auftreten, erfolgt die Fehlerdiagnose iiber
eine Anzeige und grafischer Detaildarstellung. Durch die
visuelle Darstellung der Fehlerquelle weif der Bediener
sofort, wo der Fehler behoben werden muss. Fehlerdi-
agnose und Wartung konnen aber auch Online iber die
integrierte Fernwartungssoftware erfolgen. Durch die
Nutzung aller modernen Kommunikationsmittel, wie
hier der Datenferniibertragung, sind wir immer fiir un-
sere Kunden da, wenn unsere Hilfe gebraucht wird.



Sie miissen keine neue Halle bauen, um alle Vorteile
nutzen zu konnen.

Grundriss links

-alle Bearbeitungsaggregate sind stufenlos
programmierbar

«Positionierung iiber CNC-gesteuerte Servoachsen

«keine Profilzulagen erforderlich

-geringer Platzbedarf

- Steuerung iiber festplattenlosen Industrie-PC
(Windows XP)

+ 15" Touch-Monitor

- grafische Fehlerdiagnose

« Wartungsmeniis

+Online-Anbindung

-einzelne Profile oder Profilsysteme sind jederzeit
online nachriisthar
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«Vlerschraubungen der Aluminium-/Stahlverstar-

kungen mit automatischer Schraubenzufiihrung

«Entwdsserungsfrésungen/-bohrungen*
«Beliiftungsfrasungen/-bohrungen*
«Zwangsbeliiftungsfrasungen/-bohrungen*
+Diibellochbohrungen™*

-Kampferlochbohrungen am Blendrahmen**

- Kdmpferquerbohrungen - SchlieBblechbohrungen

am Blendrahmen/Kampfer**

« Eckbandbohrungen am Fliigel

«Ecklagerbohrungen am Blendrahmen/Kampfer**
«Scherenlagerbohrungen am Blendrahmen/K&mpfer**
+Olivenbohrungen™*

+Rolladen-Fiihrungsleisten Nippelbohrungen**

« Wetterschenkelbohrung

Grundriss rechts

8000

-SchloBkastenausfrasungen

+Driickerlochbohrungen**

«SchlieBzylinderbohrungen/-frésungen*

- Taschenausfrasungen am Blendrahmen/Kampfer*

«Banderbohrungen am Fliigel/Blendrahmen/
Setzpfosten**

«Tragschlaufenbohrungen am Blendrahmen/
Kampfer**

«Briefkasten Durchwurfschlitzfrésungen®

«Elektro-Offnerbohrungen/ -frasungen

«Wetterschenkelbohrungen**

- Dichtungsnutfreifrasungen bei eingezogener
Dichtung

« Sonderbearbeitungen

* = Kunststoff
** = Aluminium-/Stahlverstdrkung

Technische Anderungen bleiben vorbehalten



