U-R-B/A-N

Vertrauen. Von Anfang an!

SV 530-C

CNC-SchweilRraupen-Verputzmaschine
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SV 530-C
01/22 PR50171

Unsere Erfahrung - lhr Vorteil

Mit der SV 530-C haben wir fiir Sie eine duRerst flexible SchweiRraupen-Verputzmaschine fiir Kunststoff-Fen-
sterprofile mit frei programmierbarer CNC-Achsen-Steuerung entwickelt, die durch ihr optimales Preis-Leis-
tungs-Verhaltnis besticht und sich perfekt Ilhren Bediirfnissen anpasst.

SV 530-C/2 - 2-Achsen-Verputzmaschine als Allrounder
SV 530-C/4 - 4-Achsen-Verputzmaschine fiir kiirzeste Taktzeiten

Die PC Steuerung, serienmafBig mit Industrie-PC auf
Windowsbasis, garantiert Ihnen eine bedienerfreundliche
Handhabung der Verputzmaschine sowie eine hervorragende
und unkomplizierte Integration und Anbindung zu anderen
Maschinen und Fertigungsanlagen. Die Profilerkennung bie-
tet Ilhnen die Méglichkeit der vollautomatischen Erkennung
lhrer Profile/Profilsystem (Option).

Die Standard-Werkzeugbestiickung besteht aus zwei Nut- oder
Abstechmessereinheiten, zwei Innenfalzmessereinheiten, zwei
Bohr-/Fraseinheiten und einer Scheibenfraseinheit. Zahlreiche
Sonderwerkzeuge stehen lhnen als Option zur Verfligung und

Technische Informationen

sind Garant fiir eine Vielfalt an Bearbeitungsmoglichkeiten:
Messestecheinheit horizontal/vertikal sowie eine Innenfalz-
messereinheit fir schrage Innenecken und Rundungen.
Zusatzlich haben Sie die Moglichkeit Ihre SV 530-C jederzeit
mit einer automatischen Wendestation WT 530-C nachzur-
sten. Durch das vollautomatische Drehen und Zufiihren von
Fensterrahmen sparen Sie Zeit und steigern Ihre Produktivitat.
Die bewadhrte Wendetechnik garantiert lhnen problemloses
Drehen von kleinen und groBen Rahmen mit Kampfer und
Kreuz und passt sich durch die freie Wahl der Durchlaufrich-
tung individuell an Ihre Produktionsstrasse an.
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(5 2-Achsen ca. 2200 kg 950 kg 5400 /min
@ 4-Achsen ca. 2300 kg
230/400V, 50-60 Hz 230/400V h max. = 130/200 mm h max. = 130/200 mm
L1-L2-L3-N-PE 0,5 kW hmin. = 30 mm hmin. = 30 mm
5kW/12A b max. = 150 mm b max. = 150 mm
A max. o A max. =2500 mm
7 bar B min. =210 mm Bmin. = 250 mm
a (je nach Profil und (kleiner nach
Aggregatausstattung) Absprache)

@ O ca. 150 Liter ca. 30 Liter

Technische Daten gelten fiir Grundmaschine ohne Optionen. GroRe entsprechend Layout.

Urban GmbH & Co. Maschinenbau KG

Dornierstrale 5
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Anderungen und Irrtiimer vorbehalten



SV 530-C

CNC-SchweilSraupen-Verputzmaschine

PVC-Verputzen
In einer neuen

Komfortable Bedienung

Der Industrie-PC mit Farbmonitor und
komfortabler Windows-Oberflache sowie
detaillierte Protokollierung der Produkti-
onsdaten erméglichen eine einfache Be-
dienung der Maschine.

@ Bearbeitungen

Das Eck- und Scherenlagerbohrgerat* |sst
sich problemlos in den Ablauf integrieren.
Der robuste Bohrkopf mit Servomotor
sorgt fiir langste Einsatzzeiten. Drehzahl
der Bohrer ist elektronisch regelbar.

Dimension
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E Frasmoglichkeiten

Die Z-Achse* bietet zusatzliche Frasmog-
lichkeiten, indem sie Bearbeitungen au-
Berhalb der 45°-Gehrung mogllich macht,
wie die Trapez-Bearbeitung oder das Frei-
frasen des verdeckten Fligelfalzbandes.

Einfache Realisierung

Durch die hohe Flexibiltat der Maschine
realisieren Sie problemlos Kampfer-, Tra-
pez- und Kreuzbearbeitungen*

*als Option erhaltlich

Optimale Oberflache

Mit der Konturscheibe* werden bestimmte
Sichtbereiche des Flligels optimal fiir eine
perfekte Profiloberflache verputzt.

Hochste Flexibilitat

Der Innenanschlagermdglicht Ihnen hdchste
Flexibilitat bei der Bearbeitung von Stulp-,
Kampfer- und Rahmenkombinationen.

Rationelle Fertigung

Das Stulpfrisaggregat (FBS)* ermoglicht
Ihnen das Frasen von unterschiedllichen
Rahmenkombinationen und Fligelstulp.



