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Unsere Erfahrung - lhr Vorteil

Mit der 2-Kopf-SchweiBmaschine AKS 3950 verschweiBen Sie zwei Eckverbindungen im Winkel von 90° in nur
einem Arbeitsgang. Die AKS 3950 steht fiir ein zeitgemaRes Maschinengestellkonzept kombiniert mit einer kon-

sequenten, auf Effizienz bedachten Konstruktion.

AKS 3950 mit SchweiBraupenbegrenzung 2,0 mm oder kleiner

(einstellbar auch erst bei Inbetriebnahme oder spiter)

Die Ubersichtliche SPS-Steuerung garantiert Ihnen eine ein-
fache und benutzerfreundliche Bedienung und gut zugéng-
liche Bauteile erleichtern die Reinigung und Wartung der
Maschine. Ein wichtiges Plus fiir Ihre Produktion ist die Flexi-
bilitdt und ihre Anpassungsfahigkeit an die verschiedensten
Profile: samtliche Parameter (z.B. Anwarm- und Flgezeit,
SchweiBtemperatur, Angleich- und Fligedruck, etc.) jedes ein-
zelnen Profils sind individuell einstellbar. Da das Heizelement

von oben in den SchweiRbereich fahrt, kbnnen Profile bis
zu einer Héhe von 200 mm verschweif3t werden. Durch die
automatische SchweiBkopfzustellung kénnen Sie das Profil
schnell und exakt einlegen. Insgesamt besticht die AKS 3950
durch die Gbersichtliche Bedienung und effizienten Einsatz
und passt sich optimal Ihren Produktionsbedirfnissen an. Im
Lieferumfang sind ein Satz Blendrahmenleisten und Auflage-
arme mit beweglichem Auflageteller enthalten.

Perfekte SchweiBergebnisse

Einstellbare Begrenzungsmesser sor-
gen flr ideale Resultate beim Ver-
schweil3en von weiBen und colorierten
Profilen. Verstellbare Anschlagleisten*
von 30° bis 180° ermoéglichen das
Stumpf-SpitzschweiRen (je nach Profil).

Technische Informationen

Flexibilitat

Als Option bietet Ihnen der Dichtungs-
former bzw. Rasterniederhalter* die
Moglichkeit, auch Profile mit Dichtung
optimal zu bearbeiten. Im Bild ist ein
auf das Profil angepasster Druckkopf.

Minimaler Stopp

Das Teflonschnellwechselsystem er-
moglicht die Erneuerung des Teflons
wahrend eines nur minimalen Produk-
tionsstopps, ohne dass das Heizele-
ment ausgebaut werden muss.

* als Option erhéltlich

4P
% 650kg

7 bar
36 Liter (pro Zyklus)

b max. =150 mm
hmin.= 45mm
hmax.= 200 mm

(D
U
230V, 50-60 Hz
L-N-PE
3,6kW/15A
A

Amin. = 400 mm
A max.= 2600 mm

B Bmin.= 330 mm (profilabhangig)
B max.= 2600 mm

Technische Daten gelten fiir Grundmaschine ohne Optionen. GréRe entsprechend Layout.
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