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353 BKM automatski sto za rezanje stakla
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GLAVNE KARAKTERISTIKE MODELA 353 BKM

Sto za utovar, rezanje, brusenje low-e i lomljenje monolit stakla.

Cvrst okvir izraden od elektro-zavarenih celi¢nih cijevi Sto osigurava veoma ¢vrstu radnu povrsinu.

Sto sa opcijom naginjanja ili bez naginjanja.

Sa dodatnom opcijom naginjanja radna povrsina stola je upravljana hidrauli¢nim cilindrima Sto omogucava kipanje
u vertikalni polozaj Sto pojednostavljuje rucni utovar tabli stakla.

Sa opcijom naginjanja masina je opremljena sa pneumatski aktiviraju¢im papucicama-naslonjac¢ima sa "mrtvim
centrom" i elektro-pneumatskim bistabilnim ventilom.

Sistem podizanja je u sustini siguran: ukoliko su crijeva ostecenja kretanje se zaustavlja automatski.

SavrSena ravnoca i smanjenje trenja omogucavaju lakSu manipulaciju sa plo¢ama stakla, Sto osigurava i jak zracni
jastuk pomocu centrifugalnih ventilatora smjestenih ispod drvene ploce.

Ploca se sastoji od panela prekrivenih prirodnim filcom koji su montirani na ranije pripremljen okvir.

Ventil za brzo iskljucenje osigurava maksimalnu reakciju zracnog jastuka.

Ivice radnog stola su izradene od tvrdog drveta Sto omogucava ru¢no lomljenje stakla.

Drvetom presvucene grede za lomljenje (opcija), umetnute u radnu povrsinu, pneumatski kontrolisane putem
nozne papucice koja je smjestena blizu grede koja se koristi.

Most za rezanje izraden od Celika i postavljen popre¢no na masini sa najmodernijim sistemom upravljanja.

Pogon reznog mosta sa motorom direktno spojenim sa zupcanikom i zup¢astom letvom sa zupcima okrenutim
prema dole kako bi se izbjeglo nakupljanje prljavstine izmedu zubaca.

Vodilice i sistem prenosa fiksirani na prethodno obradene dijelove garantuju savrSeno poravnanje.

Nosac rezne glave sa direktnim pogonom i zupCastom letvom i linearne vodilice sa recirkulirajuéim leZajevima
kako bi se obezbjedila najve¢a moguca tacnost.
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Sljedeci uredaji se mogu montirati na nosac rezne glave:

REZNA Glava (uklju¢ena u isporuci uz masinu)
Rezna glava je tre¢a osa (Z osa) na masini za rezanje. Sastoji se od aluminijskog kuéista i kuéista za alat za
rezanje stakla ili filma od plastike te uredaja koji omogucavaju sigurnije i bolje performanse masine i to:

Sigurnosni uredaji rezne glave:

1. Uredaj za detekciju stakla

2. Lako izmjenjivi sklopivi element rezne glave koji sprecava mehanicke udare na
nosac rezne glave i rezni most u slu¢aju sudara

3. Uredaj za automatsko mjerenje debljine stakla i ucitavanje parametara rezanja

Specijalni elektro-pneumatski ventil za kontrolu podmazivanja smjesten blizu tocki¢a za rezanje, adekvatan za
upotrebu ulja sa visokim isparavanjem.

Easy deletion grinding head

Glava se sastoji od alu kuéista koje drzi freznu glavu i omogucava njeno kretanje.

Kod ove konfiguracije ugradeni su i neki od uredaja koji omogucavaju sigurnije i bolje performanse masine i to:
Uredaji koji spreCavaju disperziju prasine:

1. Potpuno prekriveno radno podrudje

2. Low-e standard - usisivac

3. Automatska optimizacija hoda klipa kod priblizavanja freznog diska

4. Automatska optimizacija putanje frezanja kako bi se ubrzao radni ciklus masine

Glava za Easy Deletion se moze montirati i naknadno na masinu

Masina moZze izvrsiti bilo koji rezni ili frezni dijagram. Kompjuter ¢e optimizirati putanju alata kako bi se umaniilo
trajanje ciklusa obrade koliko je to moguce.

Elektronsko trazenje ¢oska ploce stakla.

Mogucnost ugradnje mehanickih referentnih tacaka-uredaja za pozicioniranje stakla koja nije moguce detektovati
sa elektronskim uredajima.

Ergonomska i umanjena pokretna upravljacka konzola koja omogucava lagan pristup korisnickom sucelju i
sigurnosnim komandama.

Upravljacka konzola ukljucuje racunar (Personalni racunar i CPU upravljacku jedinicu sa kontrolnim karticama
BUS-Ethercat), napajanje, kontrole i sigurnosne logike.

Elektronska kontrola svih parametara (pritiska, brzina i ubrzanje rezanja, koli¢ina ulja za rezanje, vrijeme silaza
glave, pocetni pritisak rezanja delta itd...) je konstantno osigurana CNC upravljanjem. Na ovaj nacin se postize
konstantan i visok nivo kvalitete rezanja stakla Sto dozvoljava dobro lomljenje stakla.

Pojednostavljena komunikacija izmedu Covjeka i masine zahvaljujuéi softverskom korisnickom sucelju baziranom
na Windows operativnom sistemu koji uobziruje sve zahtjeve proizvodaca stakla.

U fazi unosa podataka kao i u svim fazama procesa obrade operater se vodi korak po korak putem softvera Sto
omogucava uocavanje mogucih gresSaka.

Podesavanje parametara rezanja direktno pomocu tastature sa moguénos¢u povezivanja parametara sa tipovima
stakla Sto omogucava jednostavno i intuitivno rukovanje sa masinom.

Lako dostupan i pomjerljiv ormar sa strujom i kuciste sa hidrauli¢nim zupcanikom - mjenjacem.
Medu standardnim funkcijama su: "Shape Scanner", "ScanCad", On Board softver za optimizaciju.
Drustvo je registrovano kod Kantonalnog suda Tuzla pod brojem U/1-1010/02 od 20.08.2002. godine.

Ident. broj: 4209310780007  PDV broj: 209310780007 e Raiffeisen banka: 1610250010640074 ¢ NLB Tuzlanska banka: 1322800311527252
UniCredit banka: 3386202226839626



URBAN BiH d.o.0.

Brijesnica Mala b.b. e 74206 Doboj Istok e Bosna i Hercegovina
T: +387 (0) 35727 111 « F: +387 (0) 35 722 500

E: info@urbanbih.com e Web: www.urbanbih.com

KARAKTERISTIKE ON BOARD OPTIMIZATORA

e Reducirani set parametara za lagano koristenje

e Obrada paralelna rezanju
Vrijeme obrade varira u zavisnosti od broja unesenih komada i koristenja centralne upravljacke jedinice
masine (u toku obrade, CNC odreduje prioritete upotrebe osa masine)

 Izmjena optimiziranih lista koriStenjem korisnickog sucelja masine

e Stampanje optimiziranih lista ukoliko je CNC spojen na printer (lokalni ili mrezni printer)

TEHNICKI PODACT:

Maksimalna dimenzija stakla u mm 3810 x 2750

Debljina stakla u mm 2+19

Naginjanje stola (opcija) Hidrauli¢no

Maksimalna tezina kod naginjanja kod opcije 660/660

naginjanja

Dole/gore

Radni sto Sinteticki tepih od fibera (PES) pokriva radni sto,

precizan u ravnoci i bez prepreka za staklo

Generator vakuma + brzo zatvaranje ventilatora Uredaj za zracni jastuk za pridrZzavanje stakla
Integrisani sistem ventilatora za brzo smanjenje
snage zracnog jastuka

Rezanje Celi¢ni most za rezanje, kretanje po zucastoj letvi,
zubi letve okrenuti prema gore.

Nosac rezna glave od legure aluminijuma sa
direktnim pogonom preko precizne zupcaste
letve.

Rezna glava sa detekcijom stakla, automatskim
podmazivanjem renog noza, upravljanjem pritiska

rezanja
Jedinica za rezanje oblika 3 osa na reznoj glavi
Glass squaring (ugao stakla) - elektronsko na obje strane

- manuelno na obje strane (dodatna opcija)
Korisnicko sucelje Bottero numericka kontrola sa PC-jem,

upravljanje sa interpoliranim osama. UcCenje i
koristenje olakSano putem padajuceg menija i
funkcijskih tipki. Moguénost personalizacije

displeja.
Unos podataka Tastatura na kontrolnoj tabli. Proizvodni podaci
na Hard Disku ili USB-u ili putem mreZe
"Shape Scanner" + "SCANCAD" Elektronski sistem detekcije stakla i podeSavanije
On board optimizacija Bottero optimizator: pojednostavljen sistem

obrade podataka za efikasno i automatsko
rasporedivanje komada koji se rezu na tabli stakla

Shape catlogue (katalog oblika) Bottero biblioteka oblika rezanja

Nivo buke 77 £2
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U-R-B/AA-N BiH

RIESENJA
OPREMA
Rezanje | "E"
1 alat X
2 alata X X
Performanse po osama
1 alat 2 alata (E)
Brzina Ubrzanje Brzina Ubrzanje
m/min. m/s2 m/min. m/s2
150 2,5
Maksimalno 80 Maksimalno 1
150 2,5 tokom frezanja sa | tokom frezanja sa
S .9 Easy Deletion Easy Deletion
o C " - - -
2 g U zavisnosti od vrste stakla i zahtjevane
=9 kvalitete
150 6
) Maksimalno 80 Maksimalno 1
qﬁ) 150 6 tokom frezanja sa | tokom frezanja sa
0 Easy Deletion Easy Deletion
g % U zavisnosti od vrste stakla i zahtjevane
Zo kvalitete

GENERALNE PERFORMANSE
Rezna glava bez alata

Snaga zracnog jastuka 240 mm minimalno vodenog stuba

(Sa opcionalnim - dodatnim zracnim jastukom)

Automatska detekcija debljine stakla, omogucava
automatsko podeSavanje parametara masine

Senzor za debljinu stakla

GENERALNE PERFORMANSE

(Alat "E")
Brzina rotacije tocki¢a o/min. 30.000

()]
'S E? Dimenzije tockica D=20, H=10 mm
-2
g5 5
>& E y _
© X ,G_CJL Debljina stakla u mm 3+25
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PRECIZNOST REZANJA
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Preciznost ravnog rezanja (na obradenom staklu) u mm

(duzina< 1 m)

+/- 0,15

Maksimalna razlika u duzini izmedu dvije dijagonale u mm 1

(Kvadrat < 2m2)

Maksimalna razlika u duzini izmedu dvije dijagonale u mm 2

(Kvadrat> 2m2)

Tolerancija u pravosti u mm
(duzina< 1 m)

0,5

Sve tolerancije su izmjerene na staklu od 2 mm.

SIGURNOSNE FUNKCIJE

Svjetlosne barijere
(gdje je predvidena)

Integrisani sistem sa dvije zrake kako bi se
ogigurala maksimalna zastita operatera u toku
kretanja reznog mosta

Hidrauli¢no naginjanje
(sa opcijom naginjanja radne povrsine)

Fleksibilna crijeva zasti¢ena Celi¢nim platama koje
sprecavaju rezanje. Sigurnosni ventili na
cilindrima sa automatskom blokadom u slucaju
gubitka protoska.

Elektromehanicka sigurnost

Specijalni sigurnosni sistemi na hardveru.

Upravljanje pokretnim dijelovima

Blokada sa elektro-mehani¢kom kocenjem
hardvera

Uredaj za detekciju stakla

Sigurnosni uredaj za detekciju stakla

Mehanicki osigurac na reznoj glavi

Terminalni dio rezne glave sa upravljanim
kocCenjem

Tockovi za podupiranje rezne glave na staklu

Tockovi za podupiranje rezne glave na staklu
kako bi se izbjeglo kacanje stakla

INSTALACIJA I USLOVI KORISTENJA

Dimenzije u mm

Vidjeti Semu

Tezina modula u kg 1760
Visina radnog stola u mm 930+/-40
Osnovna instalirana snaga KVA 16
Dodatna snaga KVA

(sa opcijom "E") 1
Potrosnja zraka, max. NL/min 70

Karakteristike zraka

Filtracija: 5 mikrona
Temperatura rosista: +10° C

Napajanje

Napon: 400V, 50 Hz
Komprimirani zrak: mi. 7 bar
Tacka rosista < 5°

Skladistenje: temperatura i tolerancija vlaznosti

od -5° do + 55°, referentni pritisak 1 bar
90% relativne vlaznosti pri 20° (bez
kondenzacije)

50% relativne vlaznosti pri 40° (bez
kondenzacije)

Upotreba: temperatura i vlaznost

od +5° do + 40°, referentni pritisak 1 bar
90% relativne vlaznosti pri 20° (bez
kondenzacije)

50% relativne vlaznosti pri 40° (bez
kondenzacije)
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DODATNE OPCIJE
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Napojna jedinica

Napojna jedinica sa transformatorom za
prilagodbu napona

RCD uredaj za kompatibilnost sa TT sistemom
napajanja

Glavni prekidac sa RCD uredajem za
kompatibilnost sa TT sistemom napajanja

Rezanje plastike

Sistem za rezanje plasti¢nog filma na staklu prije
pjeskarenja

Set za dupli rezervoar

Dodatni rezervoar za ulje sa odabirom preko
operatorskog terminala

Produzenje konekcije sa 7 na 12 metara

Produzenje konekcije izmedu stola i upravljacke
jedinice sa 7 na 12 metara

Hidrauli¢na konekcija

2 metra duZe od standardne konekcije

Transport stakla u mm

Max dimenzija ploc¢e 3650 x 2750 x 19 mm
Min. dimenzija ploce 300 x 1500 x 3 mm

Uredaj za guranje - naginjanje stakla
(dostupno u kombinaciji sa opcijom naginjanja)

Par pneumatskih cilindara koje olakSavaju utovar
stakla uz pomo¢ Bottero kuke

Dupla kontrola za gredu za lomljenje

Druga pneumatska kontrola grede za lomljenje sa
papucicom na podu

Uredaj za naginjanje

Jedinica sastavljena od dva hidrauli¢na cilindra
koja omogucuje kipanje stola u vertikalni polozaj i
omogucava laksi utovar table stakla

Manuelne referentni Prednji Granicnici za manuelno pozicioniranje stakla
granicnici (max1+1)
Bocni 4

Grede za lomljenje

2 + 1 pneumatski aktivirajuce

Roller za istovar stakla

Roleri za laksi istovar stakla

Sto za zracni jastuk

Sto za zracni jastuk TC200

Klima uredaj Klima uredaj za upravljacki ormar namjenjen za
rad u teskim radnim uslovima
Opty-Win CADM: U potpunosti razvijen softver za optimizaciju koji

Visoko kvalitetan softver za optimizaciju

omogucava podesavanje specific¢nih parametara,
opremljen sa najkompletnijom datotekom oblika
koji postoje na trZistu i sa novom generacijom
CAD-a.

PROJEKTNI I PROIZVODNI STANDARDI

Masina je dizajnirana, napravljena i instalirana
uzimajuci u obzir sigurnosne stndarde koji su na
snazi.

Vaznost je stavljena na sljedece aspekte:
Lagan pristup

Ergonomija radne stanice

Lagan pristup dijelovima koji zahtjevaju
odrZavanje

Pouzdanost masine i njenih komponenata
Umanjeni nivoi buke

Usteda energije

Sljedece verzije su dostupne:

Uredba u skladu sa Europskim standardima
i CE znakom:

Smjernice 2006/42/CE

Smjernice 2004/108/CE

Smjernice 2004/108/CE

CELENEC EN 60204-1
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